Polymerteknik AB
Fogning for lattvikt iInom industrin

Karnan i produktion ar det enkla .
For att gora det enkla kravs kunskap .
For att folja det enkla kravs mod .
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Experter pa det vi gor

Vi ar experter pa limning, ingjutning och tatning av industriapplikationer — bade vad det galler materialegenskaper och applikationsmetoder. Vad
det galler dosering arbetar vi med bade en- och tvakomponentslim och vi klarar skottvolymer fran 0,001 gram och uppat.

Limning Ingjutning Tatning Dosering
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Vara anlaggningar

Vi har tre anldggningar med full produktionskapacitet och vi producerar allt fran ett fatal detaljer till hundratusentals.

Vasteras Stockholm Jonkoping
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Fogning tor lattvikt Inom industrin

“Skulle du vaga flyga i nadgot som bara ar limmate”



Varfor immas Dreamliner /787¢

Anvandningen av lim och kompositer i stdllet for nitar (vilkket sparar upp till 50 000 nitar per
plan) ger ett lattare flygplan, minskar korrosion och till&ter en mer stromlinjeformad
design.

2026-03-13



Har ar vad som limmas och fogas samman
med komposit pa en Dreamliner:

o Flygkroppens sektioner (Fuselage Barrels): Flygkroppen ar uppbyggd av stora
kolfibersegment (cylindrar) som limmas och fogas samman till en hel enhet.

o Strukturella forstérkningar: Inuti flygkroppen limmas léngsgdende forstérkningsbalkar
(stringers) fast pd kolfiberhuden fér att dka strukturell styvhet.

o Vingar och stjartparti: Vingarna och stjartfenan ar huvudsakligen gjorda av
kolfiberarmerad plast (CFRP) som limmas samman.

o Paneler och hud: Hudpaneler limmas over interna strukturer.
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“Stora delar av moderna flygplan ar inte svetsade.
De ar limmade.”

Airbus anvander omfattande limning i sina kompositstrukturer
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Latta konstruktioner tal inte punktlaster.

o Lim:;

Fordelar lasten
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Kréver inga hdl
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Ger lagre vikt

o “Lim dAlskar skjuv — hatar peel.”
OBS!

o Lasten dverfors via skjuvspanning
o Kantzoner ar kritiska

o Geometri styr mer An limsort
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o Skjuvlast (bra)
o Peel/avrivhing (ddligt)

Fogeometri
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Ingenjorens ansvar: dimensionering

o Lastfall
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o Foggeometri

o Miljo (temperatur, fukt, utmarttning)

o Materialval - t&nk p& ytenergi

o Langtidshdllfasthet — hur kan vi pdverka den?
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Konstruera med limmets egenskaper

As bonded

R=01
Mean curve

......... ~Confidence
limits

Storage modulus [MPa]
Loss factor (tand)

w
o
2
)
°
3
=
a
E
©
“
3
o
=
&
@

60 80 100

Temperature [°C]
1,E+00 . :
1,E+03 1,E+04 1,E405 1,E+06 1,E407 1,E+08 s Storage modulus [MPa] Loss factor (tand)
Number of cycles 2 S = p
Curing conditions: 7 days 23 °C - 50 % RH Curing conditions: 7 days 23 °C - 50 % RH

2026-03-13



Optisk spanningsanalys av limforband
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Tunn och styv limfog
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Tjock och styv limfog Tjock och elastisk limfog
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Applikationsexempel - Flexpicker

ABB:s robot Flexpicker ser ut som en spindel och ar
avsedd att monteras hangande 6ver arbetsplatsen. Den ar
konstruerad for snabb plockning av sma, latta produkter.

Vi limmar stag och armar (kolfiber och aluminium) och
kraven ar hoga. Dels maste applikationen klara de snabba
och repetitiva rérelserna och dels maste detaljerna i
applikationen vara limmade i exakt ratt vinkel for att
roboten i slutdnden ska kunna utféra arbetsuppgifterna
med ovan namnd precision.
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Applikationsexempel - Flexplocker

Dimensionera for utmattning — intfe bara maxmoment
TillrGcklig limlangd — lamspalt bdr vara ca 0,2-0,4 mm
R&tt ytpreparering — det viktigaste steget i processen
Ratt limtyp (seg struktur-epoxi)

Undvik spdnningskoncentration i dndarna
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Panthera- varldens |attaste rullstol

PANTHERA X3

Nu ar aven Panthera X inkluderad i generation 3 familjen, Panthera
X3 finns nu tillganglig pa marknaden.

Olika sitthdjder kan nu erhallas med olika placering av BAKAXELN
Ramen ar aven anpassad for S3 gafflar

Brukarvikten ar hojd till 125 kg

Balansering gérs med 2 POSITIONER pa bakaxeln

Balansering gors aven med 4 olika POSITIONER foér ryggstodet
Sitskladsel med rem som ger forbattrade positioneringsméjligheter
Vinkeln pa ryggstodet ar justerbart

Rygghdjden kan valjas i steg om 1 cm mellan 22 till 35 cm
Fotbagen &r justerbar i hojdled

TRANSPORTVIKT: fran 2600 g MER INFO OM KOLFIBER

FAKTA TILLBEHOR DELAR SUPPORT
BRUKSANVISNING ;88 BESTALLNINGSGUIDE B
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Applikation — weld-bonding

Kombinationen av punktsvetsning och limning, ofta kallad weld-
bonding ar en avancerad sammanfogningsmetod som anvands inom
fordonsindustrin, inklusive for tunga fordon som Scania, for att
optimera strukturell styrka, hallbarhet och produktionshastighet.
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Fordelar och tilldmpningen

o Okad styrka och styvhet: Limmet ger en jdmn spanningsférdelning &ver hela ytan, vilket
avlastar punktsvetsarna och minskar risken for utmattningssprickor.

o Weld-bonding process: Lim appliceras oftast forst, foljt av punktsvetsning for att fixera
detaljerna (fixeringsmetoden) innan limmet hardas, vanligtvis i en ugn.

o Rostskydd: Limmet fungerar dven som en forsegling mellan platarna, vilkket férhindrar
korrosion.

o Minskad produktionstid: Genom atft kombinera metoderna kan antalet svetsar
reduceras, vilket innebdr farre svetsrobotar och lagre energiforbrukning.
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TAgindustrin=latta konstruktioner

Limmade dorrar ér en standardkomponent i modern tagproduktion, ddr strukturellt lim
anvands for att fasta dorrpaneler och komponenter istdllet for traditionella metoder som
nitar eller skruvar. Denna teknik anvands for att forbdttra dérrarnas prestanda, hdllbarhet
och aerodynamik, sérskilt pd tadg som utsatts for stora mekaniska och miljidmdéssiga
p&frestningar.




Fordelar med limmade tagdorrar

o Strukturell integritet: Limmet fordelar spanningar jGmnt dver hela dorrytan, vilket skapar
starkare fogar och minskar risken for utmattningsskador jGmfort med mekaniska
fastelement.

o Lattviktskonstruktion: Limning méjliggdr sammanfogning av olika material (t.ex. metall
och kompositer), viket minskar vikten.

o Aerodynamik och ljudisolering: Limmet skapar en tat och slat yta som minskar
luftmotstdnd och démpar vibrationer och buller.

o Trycktathet: Vid héghastighetstag ar limning avgdrande for att doérrarna ska hdlla
trycket vid méten med andra tag.
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Det blir alltid som man tank sig...

Nar man har bestamt sig
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