
Polymerteknik AB

Fogning för lättvikt inom industrin
Kärnan i produktion är det enkla .

För att göra det enkla krävs kunskap .

För att följa det enkla krävs mod .
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Experter på det vi gör
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Limning Ingjutning DoseringTätning

Vi är experter på limning, ingjutning och tätning av industriapplikationer – både vad det gäller materialegenskaper och applikationsmetoder. Vad 

det gäller dosering arbetar vi med både en- och tvåkomponentslim och vi klarar skottvolymer från 0,001 gram och uppåt.



Våra anläggningar
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Vi har tre anläggningar med full produktionskapacitet och vi producerar allt från ett fåtal detaljer till hundratusentals.

Västerås Stockholm Jönköping



Fogning för lättvikt inom industrin

“Skulle du våga flyga i något som bara är limmat?”
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Varför limmas Dreamliner 787?

Användningen av lim och kompositer i stället för nitar (vilket sparar upp till 50 000 nitar per 

plan) ger ett lättare flygplan, minskar korrosion och tillåter en mer strömlinjeformad 

design.
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Här är vad som limmas och fogas samman 
med komposit på en Dreamliner:

◦ Flygkroppens sektioner (Fuselage Barrels): Flygkroppen är uppbyggd av stora 

kolfibersegment (cylindrar) som limmas och fogas samman till en hel enhet.

◦ Strukturella förstärkningar: Inuti flygkroppen limmas längsgående förstärkningsbalkar

(stringers) fast på kolfiberhuden för att öka strukturell styvhet.

◦ Vingar och stjärtparti: Vingarna och stjärtfenan är huvudsakligen gjorda av 

kolfiberarmerad plast (CFRP) som limmas samman.

◦ Paneler och hud: Hudpaneler limmas över interna strukturer.

2026-03-13



“Stora delar av moderna flygplan är inte svetsade. 
De är limmade.”

Airbus använder omfattande limning i sina kompositstrukturer
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Lätta konstruktioner tål inte punktlaster.

◦ Lim:

◦ Fördelar lasten

◦ Kräver inga hål

◦ Ger lägre vikt

◦ “Lim älskar skjuv – hatar peel.”

OBS!

◦ Lasten överförs via skjuvspänning

◦ Kantzoner är kritiska

◦ Geometri styr mer än limsort
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Fogeometri

◦ Skjuvlast (bra)

◦ Peel/avrivning (dåligt)
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Ingenjörens ansvar: dimensionering

◦ Lastfall

◦ Foggeometri

◦ Miljö (temperatur, fukt, utmattning)

◦ Materialval – tänk på ytenergi

◦ Långtidshållfasthet – hur kan vi påverka den?
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Konstruera med limmets egenskaper
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Optisk spänningsanalys av limförband
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Applikationsexempel - Flexpicker

ABB:s robot Flexpicker ser ut som en spindel och är 
avsedd att monteras hängande över arbetsplatsen. Den är 
konstruerad för snabb plockning av små, lätta produkter.

Vi limmar stag och armar (kolfiber och aluminium) och 
kraven är höga. Dels måste applikationen klara de snabba 
och repetitiva rörelserna och dels måste detaljerna i 
applikationen vara limmade i exakt rätt vinkel för att 
roboten i slutänden ska kunna utföra arbetsuppgifterna 
med ovan nämnd precision.
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Applikationsexempel - Flexplocker

2026-03-13

Dimensionera för utmattning – inte bara maxmoment

Tillräcklig limlängd – lamspalt bör vara ca 0,2-0,4 mm

Rätt ytpreparering – det viktigaste steget i processen

Rätt limtyp (seg struktur-epoxi)

Undvik spänningskoncentration i ändarna



Panthera- världens lättaste rullstol
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Applikation – weld-bonding
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Kombinationen av punktsvetsning och limning, ofta kallad weld-
bonding är en avancerad sammanfogningsmetod som används inom 
fordonsindustrin, inklusive för tunga fordon som Scania, för att 
optimera strukturell styrka, hållbarhet och produktionshastighet.



Fördelar och tillämpningen

◦ Ökad styrka och styvhet: Limmet ger en jämn spänningsfördelning över hela ytan, vilket 

avlastar punktsvetsarna och minskar risken för utmattningssprickor.

◦ Weld-bonding process: Lim appliceras oftast först, följt av punktsvetsning för att fixera 

detaljerna (fixeringsmetoden) innan limmet härdas, vanligtvis i en ugn.

◦ Rostskydd: Limmet fungerar även som en försegling mellan plåtarna, vilket förhindrar 

korrosion.

◦ Minskad produktionstid: Genom att kombinera metoderna kan antalet svetsar 

reduceras, vilket innebär färre svetsrobotar och lägre energiförbrukning.
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Tågindustrin=lätta konstruktioner

Limmade dörrar är en standardkomponent i modern tågproduktion, där strukturellt lim 

används för att fästa dörrpaneler och komponenter istället för traditionella metoder som 

nitar eller skruvar. Denna teknik används för att förbättra dörrarnas prestanda, hållbarhet 

och aerodynamik, särskilt på tåg som utsätts för stora mekaniska och miljömässiga 

påfrestningar.
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Fördelar med limmade tågdörrar

◦ Strukturell integritet: Limmet fördelar spänningar jämnt över hela dörrytan, vilket skapar 

starkare fogar och minskar risken för utmattningsskador jämfört med mekaniska 

fästelement.

◦ Lättviktskonstruktion: Limning möjliggör sammanfogning av olika material (t.ex. metall 

och kompositer), vilket minskar vikten.

◦ Aerodynamik och ljudisolering: Limmet skapar en tät och slät yta som minskar 

luftmotstånd och dämpar vibrationer och buller.

◦ Trycktäthet: Vid höghastighetståg är limning avgörande för att dörrarna ska hålla 

trycket vid möten med andra tåg.
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Det blir alltid som man tänk sig…
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när man har bestämt sig
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