Projektsammanfattningen ska kunna spridas och publiceras fritt och far saledes inte innehalla
konfidentiella eller pa annat sétt kansliga uppgifter. Den ska skickas in till programkontoret for
Lattvikt: info@lighterarena.se.
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Projekttitel p& svenska (max 80 tecken)

Ny process for hoghallfasta gjutna aluminiumapplikationer

Projekttitel p& engelska (max 80 tecken)
New process for high strength cast aluminium applications

Akronym (max 10 tecken)

NewcastAl
Erbjudande Projektet bygger vidare p& resultat fran ett tidigare projekt
X Genomférbarhetsstudie (] ja, med stéd fran Vinnova (Projekts diarienummer: diarienummer)
[] Fol-projekt [J ja, med stod fran finansiar (avser offentlig finansiering).
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Projektet ar [ i sin helhet samma projekt som har insants till annan finansiér, namligen: finansiar
[1i delar samma projekt som har insants till annan finansiar, namligen: finansiar
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Sammanfattning (max 1500 tecken) — Denna ska skrivas sd att en extern bedémare ska kunna forsta syftet och innehallet i projektet.

Okande krav pé lattviktsstrukturer i bl.a. fordon ger 6kad anvandning av gjutna aluminiumkomponenter.
Aluminium som konstruktionsmaterial ger 1ag vikt och hog specifik hallfasthet. Med 6kade mekaniska
egenskaper finns stora mojligheter att latta vikt pa befintliga aluminiumkomponenter, men &ven att
ersatta komponenter som idag tillverkas i tyngre material, t.ex. jarn och stal, vilket kan bidra till lattare
fordon och darmed minskade utslapp. Foreslaget projekt har for avsikt att industriellt utvardera en teknik
som uppfanns i borjan av 2000-talet och som idag, enligt uppgift, endast finns infort pa Honda — s.k.
ablation casting. Denna process gar ut pa att man tillverkar en sandform med vattenldsligt bindemedel
och direkt efter att denna ar fylld med aluminiumsmalta avldgsnas sanden med hjalp av vatten. P3 sa vis
erhalls en mycket snabb stelning och darmed en fin mikrostruktur som erbjuder betydligt hogre
mekaniska egenskaper an vad som idag kan erhallas med en konventionell gjutprocess. Det finns
utmaningar i denna process som maste adresseras angaende t.ex. mdjligheten till sandatervinning och
hantering av restvatten, men dven att undersdka mojligheten for att industriellt anvanda denna metod i
Sverige. Potentialen for processen ar stor. Brottgransen kan 6ka med 40% och brottforlangningen kan
langt mer an fordubblas enligt uppgift. Detta kraver dock att vi lar oss processen och att vi ser att den ar
hallbar ur ett svenskt perspektiv.

Sammanfattning pa engelska (max 1500 tecken)

Increasing demands on lightweight structures in for example automotive result in progress for cast
aluminium components. Aluminium as a designing material provides low weight and high specific
strength. With increased mechanical properties there are large possibilities of decreasing weight on
existing aluminium components, as well as replacing heavier components today manufactured out of
iron or steel for example, which contributes to lighter vehicles and thereby lower emissions. The
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1. Projektets idé

| bérjan av 2000-talet togs en ny gjutprocess fram av Campbell och Grassi, som kallades “ablation
casting”. Denna process gar ut pa att man tillverkar en sandform med vattenlosligt bindemedel
och direkt efter att denna ar fylld med smalta avlagsnas sanden med hjdlp av vatten. Pa sa vis
erhalls en mycket snabb stelning och ddarmed en fin mikrostruktur som erbjuder héga mekaniska
egenskaper. Den enda officiella kommersiella anvandningen som idag finns av denna process ar
Honda dar processen majliggjort anvandningen av sandgjuten aluminium i spaceframe pa Acura
NSX, dvs. Hondas tidigare premiumsportbil. | denna ansdkan foreslas en studie dar denna metod
ska provas och jamféras med konventionell sand- och kokillgjutning med avseende pa mekanisk
provning for att se potentialen i industriella applikationer. Konsortiet ska darigenom lara sig mer
om processen for att identifiera eventuella utmaningar som kvarstar — bade genom gjutsimulering
och genom praktiska forsok. Projektet avser bl.a. att adressera ett par redan identifierade
utmaningar — att hantera restvattnet med dess eventuella kemikalier samt att sakra renhet i
metallen for att kunna nd 25% hogre strackgrans och en fordubblad brottférlangning i komponent.
Ansokningen beror innovationstemat ”Lattare genom forbattrade egenskaper och innovativa
l6sningar”. | Sverige finns ingen erfarenhet av denna process, men tanken ar att projektet ska
validera processen via material- och processutvardering inom TRL 4. Utmaningarna som
identifieras under studien ska ligga till grund for ett fortsattningsprojekt dar malet ar att
implementera processen i svensk industri.

2. Projektets bidrag till programmalen

Studien ska resultera i foljande mal:

e Lyckas satta upp en anlaggning som efterliknar processen ablation casting. Detta innefattar
aven utprovning av processparametrar.

e Jamfora material fran ablation casting med material fran konventionell sandgjutning och
kokillgjutning med avseende pa mekaniska egenskaper och metallografi

e Undersoka restvattnets innehall och sandens egenskaper fore och efter gjutning.

e Formulera forskningsfragor till ett eventuellt efterféljande Fol-projekt.

e Undersoka om processen kan goras ekonomisk gangbar fér annat an komponenter till
extrema applikationer

De potentiellt betydligt battre mekaniska egenskaperna i materialet kommer kunna bidra till
viktminskning i komponenter pga. battre produktegenskaper vilket i sin tur leder till lagre
bransleférbrukning i fordon alt. langre transportstracka for elfordon.

3. Projektets aktorskonstellation

e RISE Swecast — den svenska gjuteriindustrins forskningsinstitut med lang erfarenhet kring
gjutprocesser. Expertis finns inom aluminium, sand och gjutsimulering. Har ett stort
natverk och flera kanaler dar projektresultat kan spridas sa smaningom.

e Fundo Components — aluminiumgjuteri inom framst kokillgjutning men som aven har
mojlighet att gjuta i sandform. Ett gjuteri som satsar mycket for att ligga i teknikens
framkant inom sitt omrade genom ett stort engagemang i svensk gjuteriforskning.
Leverantor till bl.a. latta och tunga fordon, samt fartyg.

e Unnaryd Modell — aluminium- och jarngjuteri som fokuserar pa kortare serier och
prototyptillverkning. Leverantor till bl.a. bade nationell och internationell fordonsindustri.
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