— GKN automatiserar process for kolfiberkomponenter

Ledskenornas vikt har
reducerats med 20 procent.

MAL

Att effektivisera tillverkningsprocessen inom komposit
hos GKN Aerospace sa att anvandningen av det latta,
starka men dyra kolfibermaterialet kan konkurrera
prismassigt med marknadens traditionella och tyngre
metallkonstruktioner.

15% lagre CO,-utslépp 2050

ACARE

RESULTAT

Effektiva metoder for en volymbaserad tillverkning av
ledskenor i flygmotorer har utvecklats, vilket gor att
komponentens vikt kan reduceras med 20 procent.
For en storre motor kan det innebéra 30 kg viktminsk-
ning, vilket i sin tur ger sankta koldioxidutslapp med

400 ton under ﬂyg planets livstid. Har provas det litta kdrnmaterial som i samarbete med KTH
introducerats i GKIN:s ledskenor.

AUTOMATISERAD PROCESS MED OPTISK KONTROLL ractvikeskonstruk-

tionen tillverkas nu i en automatiserad process med en optisk kontrollmetod
utvecklad tillsammans med Swerea, Compraser Labs och CBot. Alternativet har
varit att manuellt ligga omkring hundra lager med kolfiberduk f6r varje kompo-
nent. Med hjilp av KTH:s nya formningsmetod f&r ett nyutvecklat skummaterial
har GKN ocksé kunnat halvera kostnaden fér den littviktskdrna som komposit-
skalet gjuts runt. Den utvecklade metoden kan nu appliceras pa fler limpliga
GKN-komponenter. Det stirker féretagets konkurrenskraft pa en internationell

flygmarknad, ddr miljokraven skirps och ligre vikt dr helt avgérande.

Inom ramen for utvecklingsprojektet Triple Use har tva av Sveriges strategiska LlG HTer — En natione” branSCtherSkridande Iéttviktsagenda
innovationsprogram Innovair och Lattvikt samverkat med fokus pa demonstratorer/

testanlaggningar for lattviktskomposit. Innovationsprogrammen finansieras av
VINNOVA, Energimyndigheten och Formas.



